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@ f=btatronsay«tam f Or Knochen 

(9) Die Erflodung batrifft eii) FIxationssystem Mr Knochen mrt 
einer Knochenplatte mit wenlg«ten» einem Durchgangaloch, 
wanlgstens einer In ein Duichgangiloch einge«ottten Kno- 
ohenschraubo, eino gegenseWga Ausrichtung unter w- 
echledenon Winkeln enndgHchenden SitzflSchen von Kno- 
chenpJatte und Knochenschraube und Mittein zum Fo«tiegen 
der Knochenschraube In einam bestlmmten Winkel zur 
Platte. Es wlrd ein System mit winkelrtabiler Sclwaubenaus- 
richtung, geringeram Aufwand und klefnarem Volumon 
angestrefaL Hiaou welsan die MIttal zum FestJegen eino 
duroh Ebtdf^n dar Knochenschraube in dam bestimmten 
Winke) von elnem vorgeformten Gewinde an mindeatans 
einer Sitzflache gebildete Gewlndeverblndung der Slttfla- 
chen von KnochanpJatte und Knochansohrauba auf. 
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Die Erftndung betrifft ein Fixationssystem fOr Kno- 
chen mit einer fCnochenplatte und mindestens eincr 
Knochenschraube nach dem Oberbegiiff des Anspni- s 
ches 1. 

Derardge Flxatbnssysteme werden in der Osteosyn- 
these verwendet, wobei die Kjiochenschrauben xnit den 
Fragmenten verbunden werden und die Knochenplat- 
ten die Fraktur flberbrOcken. Hierbei ist wQnschens- to 
wert die Knochenschraube in Anpassung an die Gege- 
benhehen des zu verbindenden Kmichenteiles unter 
verschiedenen Winkeln in die Knochenplatte einzubrin- 
gen. Hiemi haben bel einem bekannten Fbcadonssy* 
stem die Knochenschrauben Kopfe mit etwa halbkugel> 19 
fdrmiger Sitzfl^che, denen eine Sltzflfiche in Durch- 
gangslOchern der Knochenplatte zugeordnet ist Wenn 
beispielsweise bei einer elnfachen Unterschenkeliraktur 
die beiden Knocbenstflcke miteinander verbunden wer- 
den mOssen, wird die metaOische Knochenplatte auf die 20 
eingerichteten KnocfaenstQcke geiegt Danach warden 
die Scfaiauben in den Knocben so eingedreh^ daB cUe 
AuflageflScfaen der Sdiraubenkdpfe uml der Plattenlft- 
eher m Aniage aneinander Iu>mmen und die Platte ge< 
gen den Knochen geprefit wird. Es resuhiert eine feste 25 
Verbindung von Knochenteilen, Knocbenidatte idk! 
Knochenschrauben. 

Ea hat sidh gezeigt^dafi eine Lodcerung der Knocfaen- 
schrauben-KnochenpIatten-Verbindung stattfinden 
kann. Eine der Ursacben liegt hi der ungenflgendcn Sta- 30 
bilit&t der Winkelverbindimg von Knochenschraube 
und Knochenplatte, die nur durch die Reibkr&fte zwi- 
schen Schraubenkopf und I^attenloch gesichert ist Eine 
winkelstabile Verbindung von Knochraschraube und 
Knochenplatte fOhrt hingegen zu einem Stabilitfit^e- ss 
winn der Gesamtinontage. Es sind verschiedene LOson- 
gen bekannt, eine derartige stabile Verbindung zu errd- 
chea 

GemflB EP-A-10 201 024 kann dies beispielsweise da- 
durdi geschehen. daB der Knochenplatte eine Druck- 40 
platte zugeordnet ist, die mit den Schraubenkdpfen ver- 
spannbar ist und diese in einer gewflhlten WinkeOage 
Hxiert Die aufwendigen Fucationssysteme mit einer 
Druckplatte sind aufgmnd ihres verhflltnlsmifiig gro- 
Ben Volumens in der Anwendbarkeit eingesdirOnkt 45 

Eine andere Losung besteht gem&0 WO/89 041 50 
darin. den Schraubenkopf in einen Schiltzbereidi mit 
einer Spreizsdiraube aufzuwelten und hierdurch im 
Plattenloch einzupressen. Dabei haben der Schrauben- 
kopf bzw. ein diesen umgebender Einsatz sowie das 50 
PIattenk>ch kugeifdrmige Sitzflflchen, die eine Ausricb- 
tung unter verschiedenen Winkein ermOglichen. Dieses 
Fixationssystem ist ebenfaOs in Hersteliung und Anwen- 
dungaufwendig* 

Sdiliefilich ist schon bekannt, den Schraubenkopf mit 55 
einem Aufiengewinde und das Plattenlodi mit einem 
Innengewinde zu versehen. Wird nun die Schraube in 
den Knochen eingedreht, so kommt es durch die Gewin- 
deverbindung zu einer winkelstabilen Ausnchtung von 
Platte und Schraube. Diese LOsung hat jedoch den gra- go 
vierenden Nachteil, dafi die Schraube nicht in einem 
beliebigen WinkeL sondem nur in der durch die Gewin- 
deachsen vorgegebenen Ausricfatungen in das Platten- 
loch eingebracht werden kann. 

Der &findung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Fbca- 65 
tionssystem der eingangs genannten Art mit w&hlbarem 
\md fixierbarem Winkel zwischen Knochenplatte und 
Knochenschraube zu schaffen, wekihes einen geringe- 



ren Platzbedarf hat und weniger auf^'endlg ist 

Die Aufgabe wird durch dn Tixationssystem gem&fi 
Anspnich 1 gelOst Vorteiihafte Ausgestaltungen des 
Systems sind in den UnteransprOchen angegeben. 

Bei einem erfindungsgemiiten Fbcatk>nssystem sind 
die Sitzflfichen von Knodienplatte und Knochenschrau- 
be so gestaltet, daB sie eine gegenseitige Ausrichtung 
unter verschiedenen Winkellagen zulassen. Hierzu kann 
die Knochenschraube ein ^hflnsdie Sitzflfiche an ei- 
nem Schraubenkopf und die Knochenplatte eine zylin- 
drische, konische oder sphSrische Sitzflftche in einem 
DurcfagangskKh habea Femer sind die Sitzfl&:hen mit 
den Mitteln zum Festlegen einer bestimmten >^nkel- 
ausrichtung von Knochenschraube und Knochenplatte 
verschen. die ein vorgeformtes Gcwinde an mindestens 
einer der SitzfUdien aufweisen. Beim Eindrehen der 
Knodienscfaraube in den Knochen unter einem be- 
stimmten Winkei bildet das mindestens eine Gewinde 
eine Gewindeverbindung der SitzflAchcn, wekhe die 
Schraube unter ihrem Einschraub winkel an der Platte 
sichert Die Gewindeverbindung kann unter Umfor^ 
mung des Materiales entstehen und durcfa KraftschluB 
(Reibscfahifi) und/oder Sto^schluB (Reibschwdfien) 
zwischen den Sitzflflchen gesichert sein. Dabei kann sicb 
die Materialumfonnung durcfa Anpassung des vorge- 
formten Gewxndes doer SitzflSche an seine divcb den 
Schraubwinkel besdmmte Kontaktflfidien der anderen 
Sitzflfidie und umgdcehrt orgdben. Die reibschlQs^ge 
bzw. stoffschlnssige Verbindung kann eine Folge der 
Materiahmifbrmung sda Statt einer Platte konunen 
audi andere cliiru^ilsdie/orthDiAdische Verbindungs- 
trflger unterechiedUdier G^ntaltung In Betracht 

Die Stdgung des vorgeformten Gewindes kann ge- 
ringfOgig kleiner als die Stdgung des Knodiengewindes 
der Schraube sda urn einen AnpreGdruck der Platte 
gegen die KnochenflAche zu erreidien. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung bat das vorge- 
formte Gewinde voneinander beabstandete Gewinde- 
segmente. deren A])staQd5bereicfae das Eindringen dnes 
Gegengewindes unter verschiedenen Snschraubwin- 
kehi begunstigen. Die Gewindesegmente kdnnen je- 
weib einen Einlaufberdch mit einem zum Einlaufeiude 
bin konveigierenden Gewindeprofil haben. Ahnllch wie 
eine ScfaGuenkufe erldchtem diese solchermaBen ge- 
stalteten Segmente das Aufoehmen bzw. Einfftdehi d- 
nes Gegengewindes. Die Anzahl der Gewindesegmente 
pro Gewindegang kann verschieden gewfthlt sein und 
bd einem Gewinde variieren. Vorzugsweise hat jeder 
Gewindegang des voigdormten Gewindes 2—4 Ge- 
windesegmente. Insbesondere aus fertigungstechnW 
sdien GrQnden kOnnen die Gewmdesegmente in be- 
stimmten Umfangsbereichen des vorgeformten Gewin- 
des gruppiert angeordnet sein. 

Sowohl die Sitzfiache der Knochenplatte als auch die 
SitzfUche der Knochenschraube kdnnen ein vorgeform- 
tes Gewinde aus vondnander beabstandeten Gewinde- 
segmenten haben. Durch das Eindringen der Knochen- 
schraube in die Knochenplatte kann es dann zu dner 
Verhakung der Segmente verschi«iener Gewinde kom- 
men, die ein sekundares Lockem und Herausdrehen er- 
schwert 

Statt dessen kann aber auch eine Sitzfl&che em vorge- 
formtes Gewinde mit Gewindesegmenten und die ande- 
re Sitzfiache dn vorgeformtes durchgehendes Gewinde 
aufweisen, was insbesondere fertigungstechnische Vor- 
tciJe bietet Dabei kdnnen die Gewindesegmente an der 
Schraul3e oder der Platte und kann das durchgehende 
Gewinde an der Platte oder der Schraube angeordnet 
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Ein vorgefonntcs Gewinde kann aber auch nur in 
eincr der Sitzflichen vorhanden sein, die aus einem har- 
teren Material als die andere Siuflfichc ist Durch das 
mndrehen der Schraube kommt cs dann zu ciner Ge- 5 
windeausblldung in der Plattensitzflfiche durch Umfor- 
mungsvorgftngc und zu einem durdi ReibschluB bzw. 
Stoffsdilufl gesichertcn Gewindesitz. Das vorgeformte 
Gewinde ist bevorzugt an der Sdiraube ausgebildet und 
kann cindurchgchendes Gewinde sein. Der Einschraub- \o 
vorgang wird dadurch erleichtert, daO geeignete Mate- 
rialien fur Platte und Schraube verwendet werden. Bei 
vercdelten Stfihlcn kann die gewindetragende Sitzfla- 
che einer Schraube gehArtet sein. Eine wcitere L6sung 
bestebt darin, dafi bei Titan die Siteflfiche der Schraube 13 
aus einer harten Utan-Legierung besteht und die Platte 
aus wcicherem Rcin-Titan gefertigt ist und das Gewinde 
an der Schraube muB dabei so vorgeformt werden, dafl 
der Schneide-ZUmformvorgang erleichtert wird 

Durch Einsatz eines raehrgangigen Gewindes laBt 20 
sich insbesondere bei vorgeformten Gewinden nrit Ge- 
windescgmenten eine grOBere Variabifitat der Wmkei- 
ausrichtung erreichen. 

Bevorzugt tat die Sitzflftche der FCnochenschraube an 
der Mantelfllche eines Schraubenkopfes ausgebiklet 2s 
Um em Durchtreten des Schraubenkopfes durch Kno- 
chenplatte weiter zu behindem kann dieser emen An- 
schlag for Anlage an eincn Gegenanschlag der Kao- 
chenplatte habea Die ICnochenplatte hat hingegen ihre 
Sitzfmche bevorzugt in einem Durcbgangsloch ausge- 30 
blidet 

Die Erfindung hat gegenOber den bekannten L6sun- 
gen einer wsnkeistabilcn Verbindung an einem Fixa- 
tionssystem fOr Knochen vor allcm die folgenden Vor- 
teUc: 35 

— Daa System besteht aus nur zwei Komponenten, 
nam]k± der Knochcnptatte und der Knodien- 
schrauben. 

— Weitere Bautcile, die beispielsweise auftragen 40 
Oder die Montage kompliziert gestalten, werden 
vermiedea 

— Die Sichcrung der Schraube unter einem bc- 
stimmten Winkel an der Platte ist von groBer Fe- 
stigkeit Die Gefahr des L6sens an kugelfOrmigen 45 
Sitzflachen wird vermieden. 

— Die Operatk>nstedmik wird durch die erfin- 
dungsgemflBe Losung verftndert, weil das Festle- 
gen des Winkels zwischen Schraube und Platte zu- 
gleich mit dem Eindrehen in den Knochen erfolgt. 50 
Das Anziehen von Zusatzteilen bekannter winkel- 
stabiler Verbindungen entfSUlt Der Einsatz von 
Drehmomentenschraubenziehem ist in Betracht zu 
Ziehen, um «n ZerstOren der Gewinde der Verbin- 
dung durch Oberdrehen zu vcrraciden. Drehmo- 33 
mentenschraubenzieher werden auch schon bei 
den bekannten ImplanUtsysteraen verwendet. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfmdung er- 
geben sich aus der nachfoigenden Beschrcifaung der an- 60 
liegenden Zeichnungen bevorzugter AusfOhrungsfor- 
men. In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 Knochenschraube vor Verbindung mil ver- 
schiedenen Knochenplatten a— c im Teilschnitt: 

Fig. 2 Knochenschraube rait Anschlag im Teilschnill; 6S 

Fig. 3 Knochenschraube mit durchgehcndem mchr- 
ggngigem G ewinde im Teilschnitt; 

Fig. 4 Knochenschraube mh zweigingigcm unterbro- 



chenem Gewinde im Teilschnitt; 

Fig. 5 Knochenschraube mh gehartetem Formgewin- 
deim Teilschnitt; 

Fig. 6 Teil einer Knochenplatte mit durchgehcndem 
Innengewinde in der Draufsicht; 

Fig, 7 Teil einer Knochenplatte mit 4fachem unter- 
brochenem Innengewinde in der Draufsicht; 

Fig. 8 Teil einer Knochenplatte rait 3fachem unter- 
brochenem Innengewinde in der Draufsicht 

Bei einem Fucationssystem gemfiB Fig. I trftgt eine 
Knochenschraube 1 an einem Schaft 2 einen Schrauben- 
kopf 3, der an der Unterseite eine im wesentiichen spha- 
rische Sitzfiache 4 und an der Oberseite eine Abfla- 
chung 5 hat In der Sitzfiache 4 ist ein AuBengcwinde 6 
vorgeformt Das AuBengewinde 6 hat eine Steigung, die 
geringftlgig kleiner ais die Steigxmg eines Knochenge- 
windes am abgebrochenen Teil des Schaftes 2 ist In der 
Abflachung 5 ist eine Aufnafame 7 fur dn formschlilssi- 
ges Gegenteil eines Eindrehwerkzeuges ausgebildet 

Dieser Knochenschraube 1 k6nnen yerschiedene 
Knochenplatten 8 zugeordnet werden, die in den Teilen 
a— c der Fig. I dargesteflt sind. Den Knochenplatten 8 
ist gemelniwm, dafl sie ein Durdigangstoch 9 zum 
DurchfOhren des Schaftes 2 und zur Aufnahme des 
Kopfes 3 der Schraube 1 haben. Samtlkhe Durchgangs- 
i5cher smd mit einem Innengewinde 10 versehen. Die 
Innengewinde 10 sind an Sitzflftchen U ausgebildet die 
gemaB Teildarstellung a zyiindrisch, gemSB Teildarstel- 
lung b konisch und gemfifl Teildarstellung c spharisch 
sind 

Das Eindrehen der Knodienschraube 1 in eine der 
Knochenplatten 8 ist unter verschiedenen Wfaikelaus- 
richtungen m^lich. Bei Neigung der Schraubenachse 
zur Lochachse findet im Bercich der Gewinde 6^ 10 eine 
Materialumformung statt, die zu einer ReibschluB- bzw. 
ReibschweiBverbindung zwischen Schraube I und Plat- 
te 8 fuhrt Zugleich legt sach die Platte 8 an den zu 
versorgenden Knochen an. 

Die Knochenschraube 1 gemaB Fig- 2 unterscheidet 
sich von der zuvor beschriebenen lediglich dadurch, daB 
der Schraubenkopf 3 angrenzend an die oberseitigc Ab- 
flachung 5 einen seitlich Qberstehenden Anschlag 12 
aufweist Der Anschlag 12 soil verhindem, daB die 
Schraube 1 durch das Durchgangsloch einer Platte 8 
tritt, indem sie sidi rait dem Anschlag an deren Obersei- 
te anlegt 

Die Knochenschraube 1 gemaB Fig. 3 unterschetdet 
sich von der gemaB Fig. I durch ein mehrgtngiges Ge- 
winde 6 an der spharischen Sitzfiache 4. Wie bei den 
zuvor eriauterten Knochenschrauben 1 sind die Oewin- 
degange 6 durchgehend ausgebildet 

Bei der Variante einer Knochenschraube 1 gemafi 
Fig. 4 welst hingegen der Schraubenkopf 3 an einer 
spharischen Sitzfiache 4 ein zwelgangigcs Gewinde 6 
auf, bei dem jeder Gewindegang aus voneinander beab- 
standeten Gewindesegmenten 13 besteht Jedes Gewin- 
desegment 13 ist linsenfOrmig ausgefOhrt, d. b. hat ein zu 
seinem Einlaufende 14 und seinem Auslaufende 15 hin 
konvergierendes Profit Bei dieser Schraube 1 haben die 
Gewindesegmente 13 einen konstanten Abstand, sind 
jedoch in den veiscWedenen GewindcgBngcn an unter- 
schiedlichen Umfangspositionen angeordnet 

Bei der Knochenschraube gemaB Fig. 5 tragt die 
spharisdic Sitzfiache 4 des Schraubenkopfes 3 Gewin- 
desegmente 13 eines AuBengewindes 6, die in den ver- 
schittlenen Gewindegangen In Gruppen 13 Qbereinan- 
der angeordnet sind Zwischen den Gruppen 15 sind 
also meridlonale gewindefreie Abstandsbereiche 16 
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ausgebildet Bei dieser Schraube t handelt es sich iiin 
cinen am Kopf 3 gehirteten Gcwindeformcr, der in ein 
gewindefretes Durchgangsloch einer KiicM:henplatte 8 
eindrehbar isL Dabei kdnnen die Abstandsbereidie 16 
als Spannuten dienen. $ 

Die Hg. 6 2cigt cine Knochenplatte 8» deren Durch- 
gangsloch 9 ein durdigehendes Innengewinde 10 auf- 
weisL Diese Ptatte 8 entspricht der Teiktarsteilung a der 
Fig. I. 

Die Knochenplatte 8 der Fig. 7 hat im Durchgangs- lo 
loch 9 ein Innengewinde 10 aus voneinander beabstan- 
deten Gewindesegmentoi 17. Jeder Gewindegang weist 
vier Cewindesegmente 17 aaf, deren Profile jcwcfls zu 
den betden Enden 18; 19 hin konvergieren. 

Die Knochenplatte 8 der FSg. 8 untersdieklet skh von 15 
der vorherigen dadurch» daB nur drei Ge windesegmoite 
17 pro Gewindegang vorgesehen sind. 

Die Knochenplatte 8 gein!L0 Fig. 6 wird bevorzugt 
niit einer Knochenschraube 1 gemflfi Fig. 4 kombiniert 
Das durchgebende Innengewinde 10 der Kn^enplatte 20 
8 kann unter verschiedenen Schraubwinkeln in die Ab- 
standsbereiche der Gewindesegmente 13 der Knochen- 
schraube 1 eintreten. 

Die Knochenplatten 8 der Fig. 7 und 8 kdnnen bei- 
spielsweise mit Knochenschrauben 1 gem£fi Fig. 3 oder 2s 
4 boiutzt werden. Die Abstandsbereiche z^^^en den 
Gewindesegmenten 17 lassen sowohl ein Qndringen des 
durchgeheiulen als auch dei segmentierten Schrauben- 
gewittdes6za 

30 

PatentansprOdie 

1. IHxatioiu^tem fOr Knochen mh eina* Knochen- 
platte (8) ndt wenlgstens einena Durchgangsloch (9X 
wenigstens ehier in ein Durchgangslc^ eingesetz- 33 
ten Koochemchraube (IX eine gegensdtige Aus- 
ricfatung unta* verschiedenrai Wlnkehi ennOgli- 
dienden SitzflAdien (4^ II) von Knochenplatte (8) 
imd Knochenschraube (1) und Mittebi (6^ 10) zum 
Festlegen der Knochenschraube in einem bestimm- 40 
ten Wmkel zur Knochenplatte* dadnrch gdcenn> 
zQiclmot. daB die Mlttel zum Festlegen eIne durch 
Eindrehen der Knoch^ischraube (1) in dem be- 
stimmten Wlnkel von einem vorgeformten Gewin- 
dc (6, 10) an mindestens einer SitzfUlche (4, 11) ge- 4s 
bildete Gewindeverbindung der SitzflSchen von 
Knochenplatte (8) und Knochenschraube (I) auf- 
weisen. 

2. System nadi Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Steigung des vorgeformten Gewindes so 
(6^ II) geringfOgig kleiner als die Steigung eines 
Knochengewlndes der Knochenschraube (1) ist 

3. System nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das vorgef oimte Gewinde (6, 10) von- 
einander beabstandete Gewindesegmente (13. 17) ss 
hat 

4. System nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Gewindesegmente (13» 17) jeweils ei- 
nen Einlaufbereich mit zum Einlauf ende (14^ 19) hin 
konver^erendem Gewindeprofil haben. so 

5. System nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Gewindegang des vorgefonn- 
ten Gewindes (61, 10) drei bis vier Gewindesegmen- 
te (13, 17) hat 

6. System nach einem der Anspruche 3 bis 5, da- ss 
durch gekennzetchnet, daB die Gewindesegmente 
(13, 17) in bestimmten Umfangsbereichen des vor- 
geformten Gewindes (6^ 10) in Gruppen (15) ange- 



ordnet sind. 

7. System nadi einem der Anspriiche 3 bis 6» da- 
durch gekennzeichnet daB sowohl die SitzflAcfae 
(11) der Knochenplatte (8) als auch die SItzflftche 
(4) der Knochensdiraube (1) ein vorgeformtes Ge- 
winde (6^ 10) aus voneinander beabstandeten Ge- 
windesegmenten (13, 17) hat 

8. System nach einem der AnsprOche 3 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Sitzfl&che (4) der 
Knochenschraube (1) ein vorgeformtes Gewmde 
(6) aus voneinander beabstazsdeten Gewindeseg- 
menten (13) und die Sitzflfiche (tt) der Knochen- 
platte (8) ein vorgefonntes, durchgehendes Gewin- 
de (10) hat 

9. System nach einem der AnsprOche 3 bb 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Sitzfl&che (11) der 
Knodienplatte (8) ein vorgeformtes Gewinde (10) 
aus voneinander beabstandeten Gewindesegmen- 
ten (17) und die Sitzfl&che (4) der Knochenschraube 
(1) ein durchgehendes, vorgeformtes Gewinde (6) 
hat 

la System nach einem der AnsprOche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB nur eine der Sttzflftchen 
(4) ein vorgeformtes Gewinde (Q hat und aus einem 
hflrterm Material als die andere SItsilAcfae ist 

11. System nadi Anspruch 10, dadurdi gekenn- 
zeichnet, daB das vorgefbrmte Gewinde der einen 
Sitzfl&che (4) dn durchgehendes Gewinde (6) ist 

12. System nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge* 
kcimzelchnet; daB die Knochenschraube (1) das ei- 
ne Gewmde (6) hat 

13L S^ystem nach einem der AnsprOche 1 bis 12, 
dadurch gekennzdchnet daB das vorgeformte Ge- 
winde ein mehrgftAgiges Gewinde (6) ist 
14w System nadi ehiem der AnsprOche 1 bis 13^ 
dadurch gekennzeidme^ daB die ^tzflflche (4) der 
Knochenschraube (1) sphflrisch ist 

15. System nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzdcfanet daB die Sitzflfiche (4) der 
Knochenschraube (1) an der Unterseite dnes 
Schraubenkopfes (3) ausgebildet ist 

16. System nach einem der AnsprOche 1 bis 15^ 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schraubenkopf 
(3) einen Amchlag (12) filr Anlage an dnem Gegen- 
anschlag der Knodienplatte (8) hat 

17. System nach dnem der AnsprOdie 1 bis 16, 
dadurch gekennzdchnet, daB die Sitzflidie (11) der 
Knochenplatte (8) zylindrisch, konisch oder sphfl- 
rischist 

18. System nach einem der AnsprOche 1 bis 17, 
dadurch gekennzekrhnet, daB die Sitzflfiche (11) der 
Knochenplatte (8) in einem Durchgangsloch (9) 
ausgebildet ist 



Hierzu 4 Seite(n) Zekhnungen 




60802^283 



ZEICHNUNGEN SETTE 2 



Nummer DE43 43117 A1 

IntCI.^: A61B 17/SB 

Offenlegungatag: 22. Jun1 1995 



FIG.2 




60802G/283 



ZEICHNUN6EN SEITE 3 



Nummen 
Int. a «: 

OffenleQunggtag: 



DE4343117 A1 
A81B 17/58 

22, Juni 1995 




80802^/283 



ZQCHNUNGEN SmE 4 



Hummer: 
Int CI 

Offenlegungstag: 



4343117 Af 
A61B 17/88 

22. Juni 19% 



FIG.6 




FIG.8 




608026/283 



